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TRITURADORA DE MANDIBULAS TMM

Cuando se trata de reducir de tamaio materiales duros o
muy duros, se requieren equipos robustos y fiables. TRIMAN
ha desarrollado una completa gama de trituradores de
mandibulas TMM adaptables a los trabajos mas exigentes.
Nuestras maquinas trabajan con angulos de 22° entre
mandibulas y con camara larga, lo que las hace duras y eficaces
con cualquier material.

CONSTRUCCION

BASTIDOR FIJO

Construccién mecanosoldada y estabilizada en
acero con calidad certificada, compuesto por
base de apoyo, laterales, base soporte de cajas
de rodamientos, mandibula fija y soporte de
quicionera.

Para la aproximacion de mandibulas esta
equipado con ventanas laterales reforzadas
para el suplemento de la quicionera fija.
La base de apoyo de las mandibulas esta
provista de regletas de 300 HB de dureza,
mecanizadas para mantener un correcto
asiento.

MANDIBULA MOVIL

Construccion mecanosoldada y estabiliza-

da en acero laminado con calidad certifi-
cada. Base de apoyo de mandibulas
provista de regletas de 300 HB de
dureza, mecanizadas para mantener
un correcto asiento. Tubo soporte de

rodamientos de acero fundido y alineado

una vez acabada y estabilizada la pieza.

EJE

De acero forjado F-125 segin normas DIN-231Ide gran
seccién, mecanizado en torno de controlnumérico y provisto
de taladros para el conexionado de equipo hidraulico para
extraccion de rodamientos. Doble chavetero en cada extremo
para montaje de volantes de inercia.




RODAMIENTOS

Esféricos de doble hilera de rodillos, autoalineables, rodamientos
exteriores montados en carcasas desmontables que permiten
un mejor servicio. Los rodamientos se lubrican con grasa y
estan protegidos por laberintos que impiden la entrada de polvo.

VOLANTES

De fundicion, muy pesados, mantienen la vibracion al minimo
y conservan la fuerza uniforme para mantener la produccién
continua, y reducir las puntas de fuerza, en la transmision y
maotor.

MECANISMO DE ARTICULACION
« Dos quicioneras construidas en acero F-125 seglin norma
DIN-2311 mecanizado y tratado por induccion en las zonas
de apoyo de la placa de articulacion.
» Placa de articulacion de acero fundido F- |25 tratada, estabilizada
y mecanizada en las zonas de contacto.
» Tensores que garantizan mediante muelles el correcto asiento
de la placa de articulacion con las quicioneras.

EQUIPO HIDRAULICO
Compuesto por bomba hidraulica y cilindro para regulacion
de la mandibula movil.
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“Las producciones siempre dependeran del tamafio del material a alimentar, por ello son orientativos.
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NOTA: Las medidas contenidas en este gréfico pueden ser modificadas sin previo aviso.
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